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Abstract of WO2006050928 

The invention relates to a covering panel (10) 
with two pairs of lateral edges (10a-10d) lying 
opposite one another. At least one pair of lateral 
edges is provided with coupling means (12), 
which are provided essentially in the form of a 
groove (1 2a, 1 2c) and of a tongue (1 2b, 1 2d) and 
which extend along the respective lateral edge. 
According to the invention, at least one section 
(1 4a1 ) of the boundary surface of the groove 
(12a, 12c) and/or at least one section (14b1) of 
the boundary surface of the tongue (12b, 12d) 
are/is provided with a roughening (18). 
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(54) Bezeichnung: Verkleidungspaneel 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verklei- 
dungspaneel (10) mil zwei Paaren von einander gegenu- 
berliegenden Seitenrandern (10a-10d), wobei wenigstens 
ein Seitenrander-Paar mit Kopplungsmitteln (12) versehen 
ist, weiche im Wesentlichen in Form einer'Nut (12a, 12c) 
und einer Feder (12b, 12d) ausgebildet sind und sich langs 
des jeweiligen Seitenrands erstrecken. Erfindungsgemaft 
ist wenigstens ein Abschnitt (14a1 ) der Begrenzungsflache 
der Nut (12a, 12c) oder/und wenigstens ein Abschnitt 
(14b1) der Begrenzungsflache der Feder (12b, 12d) mit ei- 
ner Aufrauhung (18) versehen. . 




Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verkleidungspaneel 
mit zwei Paaren von einander gegenuberliegenden 
Seitenrandern, wobei wenigstens ein Seitenran- 
der-Paar mit Kopplungsmitteln versehen ist, welche 
im Wesentlichen in Form einer Nut und einer Feder 
ausgebildet sind und sich langs des jeweiligen Sei- 
tenrands erstrecken. 

Stand der Technik 

[0002] Derartige Verkleidungspaneele sind allge- 
mein bekannt. Beispielsweise sei auf die EP 1 036 
244 B1 verwiesen. 

[0003] Die gattungsgemalien Paneele werden ubli- 
cherweise dadurch hergestellt, dass man im Wesent- 
lichen quaderformige Rohpaneele, d.h. Rohpaneele, 
deren den Seitenrandern zugeordnete Seitenflachen 
im Wesentlichen orthogonal zur Begehflache verlau- 
fen, spanabhebend bearbeitet, beispielsweise durch 
Frasen, urn an wenigstens einem der Seitenfla- 
chen-Paare die Kopplungsmittel herauszubilden, und 
zwar in Form einer Nut im Bereich der einen Seiten- 
flache sowie einer Feder im Bereich der anderen Sei- 
tenflache. Ziel .dieser spanabhebenden Bearbeitung 
ist es dabei stets, moglichst glatte Oberflachen zu er- 
zielen, urn beim Verlegen der Verkleidungspaneele 
zwei uber Nut und Feder miteinander verbundene 
Paneele in Langsrichtung des betreffenden Seiten- 
rands relativ zueinander verschieben zu konnen. 

- [0004] Ein Problem, mit welchem gattungsgemafte 
Verkleidungspaneele in der Praxis stets zu kampfen 
haben, sind die jahreszeitlich bedingten Schwankun- 
gen der relativen Luftfeuchtigkeit Wahrend Zeiten 
hoher relativer Luftfeuchtigkeit dehnen sich die Ver- 
kleidungspaneele aufgrund von Quellung aus, wah- 
rend sie aufgrund der niedrigeren relativen Luftfeuch- 
tigkeit wahrend der Heizungsperiode im Winter 
schrumpfen. Dieses Quellen und Schrumpfen fuhrt 
selbst dann zur Bildung von Spalten zwischen anein- 
ander angrenzenden Paneelen, wenn die Kopp- 
lungsmittel der Verkleidungspaneele, wie dies bei 
vielen derzeit auf dem Markt erhaltlichen Typen von 
Verkleidungspaneelen ublich ist, mit integrierten Ver- 
riegelungsmitteln ausgebildet sind, welche sich in 
Langsrichtung des jeweiligen Seitenrands des Ver- 
kleidungspaneels erstrecken und einer Relativbewe- 
gung der beiden Paneele in einer in der Paneelebene 
und orthogonal zum jeweiligen Seitenrand verlaufen- 
den Richtung versuchen entgegenzuwirken. Als wei- 
tere Ursachen fur die Bildung von Spalten sind die 
einwirkungen von statischen und mechanisch-dyna- 
mischen Belastungen zu nennen, wie sie auf den Bo- 
den beispielsweise von schweren Einrichtungsge- 
genstanden Oder durch dessen Begehen ausgeubt 
werden. Bei rechteckigen Verkleidungspaneelen 
zeigt sich dieses Spaltenbildungsproblem insbeson- 



dere an den Kurzseiten der Paneele. Besonders 
stark tritt das Spaltenbildungsproblem zudem dann 
auf, wenn die Paneele, wie heutzutage ublich, auf 
dem Untergrund frei schwimmend verlegt sind, d.h. 
mit dem Untergrund nicht durch gesonderte Verbin- 
dungsmittel verbunden sind, und nicht miteinander 
verklebt sind. 

[0005] Zur Verhinderung von Spaltenbildung wurde 
in der EP 0 843 763 A1 , der EP 1 024 234 A1 und der 
EP 1 026 341 A1 ein Verkleidungspaneel vorgeschla- 
gen, bei welchem im verbundenen Zustand zweier 
Paneele die die Nut des einen Paneels begrenzende 
untere Lippe gegen die Feder des jeweils anderen 
Paneels mit einer Vorspannkraft andruckt. Dabei wird 
diese Vorspannkraft durch eine dauerh.afte Auslen- 
kung der unteren Lippe aus ihrer Ruhelage, die sie im 
unverbundenen Zustand der beiden Paneele ein- 
nimmt, erzeugt. Diese dauerhafte Auslenkung fuhrt 
zu einer standigen mechanischen Belastung und all- 
mahlichen Ermudung des Paneelmaterials. 

Aufgabenstellung 

[0006] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Verkleidungspaneel der eingangs genann- 
ten Art bereitzustellen, bei welchem der Bildung von 
Spalten zwischen zwei miteinander verbundenen Pa- 
neelen unter Verzicht auf das Vorsehen einer derarti- 
gen Vorspannkraft entgegengewirkt werden kann. 

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft durch 
ein Verkleidungspaneel der eingangs genannten Art 
gelost, bei welchem wenigstens ein Abschnitt der Be- 
grenzungsflache der Nut oder/und wenigstens ein 
Abschnitt der Begrenzungsflache der Feder mit einer 
Aufrauhung versehen ist. 

[0008] Unter der ..Begrenzungsflache" wird dabei im 
Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung die- 
jenige Flache verstanden, die von der Seitenflache 
des jeweiligen Seitenrands ausgeht, die Nut mit einer 
in die Nut hinein weisenden Flachennormalen bzw. 
die Feder mit einer von der Feder weg weisenden 
Flachennormalen umlauft und auf der anderen Seite 
der Nut bzw. der Feder wieder an der Seitenflache 
des Seitenrands endet. 

[0009] Durch das Vorsehen der erfindungsgema- 
(ien Aufrauhung wird die Reibung zwischen der Nut 
des einen Paneels und der Feder des anderen Pa- 
neels erhoht, sodass eine Relativverlagerung der 
beiden miteinander verbundenen Paneele in Langs- 
richtung der Nut bzw. der Feder erschwert ist. Hier- 
durch wird auch der Spaltbildung an der orthogonal 
zu dieser Langsrichtung verlaufenden Paneelseite 
entgegengewirkt. D.h. dann, wenn^das Verkleidungs- 
paneel ein rechteckiges Verkleidungspaneel mit ei- 
ner Kurzseite und einer Langseite ist, kann der Spal- 
tenbildung an der Kurzseite des Paneels dadurch 



entgegengewirkt werden, dass man zumindest an 
der Langseite wenigstens einen Abschnitt der Be- 
grenzungsflache von Nut oder/und Feder mit einer 
Aufrauhung versieht. Selbstverstandlich hat auch 
das Vorsehen einer Aufrauhung im Bereich der Nut 
oder/und der Feder der Kurzseite des Paneels eine 
Minderung der Neigung zur Spaltenbildung an der 
Langseite des Paneels zur Folge. 

[0010] Im Hinblick auf die Erzielung einer moglichst 
hohen Reibung ist es bevorzugt, wenn sich der mit 
der Aufrauhung versehene wenigstens eine Ab- 
schnitt der Begrenzungsflache sowohl uber die im 
Wesentlichen gesamte Lange des jeweiligen Seiten- 
rands als auch in Umfangsrichtung der Begrenzungs- 
flache uber den im Wesentlichen gesamten Umfang 
der Begrenzungsflache erstreckt. Nicht zuletzt aus 
fertigungstechnischen Grunden kann es jedoch auch 
wunschenswert sein, dass der mit der Aufrauhung 
versehene wenigstens eine Abschnitt der Begren- 
zungsflache sich lediglich uber einen Teil der Lange 
des jeweiligen Seitenrands oder/und in Umfangsrich- 
tung lediglich uber einen Teil der Begrenzungsflache 
erstreckt. 

[0011] Die Reibung zwischen der Begrenzungsfla- 
che der Nut und der korrespondierenden Begren- 
zungsflache der Feder kann weiter dadurch erhoht 
werden, dass dann, wenn sowohl wenigstens ein Ab- 
schnitt der Begrenzungsflache der Nut als auch we- 
nigstens ein Abschnitt der Begrenzungsflache der 
Feder mit einer Aufrauhung versehen sind, diese Auf- 
rauhungen wenigstens zum Teil an zueinander kom- 
plementaren Abschnitten der Begrenzungsflachen 
von Nut und Feder vorgesehen sind. Als „komple- 
mentar" im Sinne dieses Anspruchs sind zwei Ab- 
schnitte der Begrenzungsflachen von Nut bzw. Feder 
ein und desselben Paneels dann anzusehen, wenn 
bei Verbindung zweier identischer Paneele der mit ei- 
ner Aufrauhung versehene Abschnitt der Nut des ei- 
nen Paneels und der mit einer Aufrauhung versehene 
Abschnitt der Feder des anderen Paneels im verbun- 
denen Zustand dieser beiden Paneele aneinander 
anliegen. 

[001 2] Die Aufrauhung kann in unterschiedlicher Art 
und Weise ausgebildet sein: 
Beispielsweise kann wenigstens ein mit einer Aufrau- 
hung versehener Abschnitt von einer Verzahnung ge- 
bildet sein. Zur Erzielung einer moglichst hohen Rei- 
bung zwischen zwei miteinander verbundenen Pa- 
neelen wird dabei vorgeschlagen, dass die Zahnfol- 
gerichtung der Verzahnung im Wesentlichen in 
Langsrichtung des jeweiligen Seitenrands verlauft, 
wahrend die Zahnerstreckungsrichtung im Wesentli- 
chen in Umfangsrichtung der Nut bzw. der Feder ver- 
lauft. Unter der „Zahnfolgerichtung n wird dabei dieje- 
nige Richtung verstanden, in welcher die Zahne der 
Verzahnung aufeinanderfolgen; bei einem herkomm- 
lichen Zahnrad also die Umfangsrichtung des Zahn- 



rads. Als ..Zahnerstreckungsrichtung" wird hingegen 
diejenige Richtung verstanden, in der sich der einzel- 
ne Zahn erstreckt; bei einem herkommlichen Zahn- 
rad mit Geradverzahnung also die Achsrichtung. 

[0013] Die Verzahnung kann beispielsweise durch 
eine im Wesentlichen spanlose Bearbeitung gebildet 
sein, etwa durch Eindrucken, Einkerben oder derglei- 
chen. Zusatzlich oder alternativ ist es jedoch auch 
moglich, dass die Verzahnung durch eine spanende 
Bearbeitung zu bilden, beispielsweise durch Ste- 
chen, Frasen oder dergleichen. In beiden Alternati- 
ven zur Herstellung der Verzahnung ist es jedoch vor- 
teilhaft, ein Werkzeug einzusetzen, dessen Rotati- 
onsgeschwindigkeit derart auf die Vorschubge- 
schwindigkeit des Paneels abgestimmt ist, dass sei- 
ne Umfangsgeschwindigkeit im Wesentlichen mit der 
Vorschubgeschwindigkeit des Paneels uberein- 
stimmt. 

[0014] In einer zweiten Ausfuhrungsvariante, die 
zusatzlich oder alternativ zur Ausbildung des aufge- 
rauhten Abschnitts als Verzahnung eingesetzt wer- 
den kann, kann wenigstens ein mit einer Aufrauhung 
versehener Abschnitt von einer Mehrzahl von Holzfa- 
sern gebildet sein, welche aus der Oberflache des je- 
weiligen Abschnitts der Begrenzungsflache hervor- 
stehen. Urn dieses Aufstellen der Fasern zu errei- 
chen, kann die Oberflache mit einem Mittel behandelt 
sein, beispielsweise mit einem wasserverdunnbaren 
Lack (wie einer weichmacherfreien wassrigen Copo- 
lymerisatdispersion), welches die Fasern zumindest 
teilweise aus ihrem Materialverbund, beispielsweise 
Vollhotz, MDF Oder einem anderen Holzwerkstoff, he- 
rauslost, aufstellt und fixiert. 

[0015] Gemaft einer dritten Ausfuhrungsvariante, 
die wiederum zusatzlich oder alternativ zu den bei- 
den vorstehend erlauterten Ausfuhrungsvarianten 
zum Einsatz kommen kann, kann wenigstens ein mit 
einer Aufrauhung versehener Abschnitt von einer 
Mehrzahl von Partikeln gebildet sein, welche auf die 
Oberflache des jeweiligen Abschnitts der Begren- 
zungsflache aufgebracht sind. Als diese Partikel 
kommen beispielsweise Partikel aus mikronisiertem 
Polypropylenwachs in Betracht, welche eine Grofte 
von zwischen etwa 30 pm und 75 pm aufweisen. Fer- 
ner konnen diese Partikel mittels eines Haftvermitt- 
lers, beispielsweise einem wasserverdunnbaren 
Lack (etwa einer weichmacherfreien wassrigen Co- 
poiymerisatdispersion) mit der Oberflache des jewei- 
ligen Abschnitts der Begrenzungsflache verbunden 
sein. 

[0016] Wie vorstehend bereits angedeutet, kann zu- 
mindest ein Kern des Paneels aus einem Holzwerk- 
stoff, beispielsweise Vollholz, eine/ Spanplatte, einer 
MDF-Platte oder dergleichen, gebildet sein. Grund- 
satzlich ist es jedoch auch moglich, die erfindungsge- 
mafien Prinzipien bei anderen Werkstoffen einzuset- 



zen, beispielsweise Kompaktlaminat, Kunststoff oder 
dergleichen. 

[0017] Wie vorstehend ebenfalls bereits erwahnt, 
konnen die Kopplungsmittel mit integrierten Verriege- 
lungsmitteln ausgebildet sein, welche sich in Langs- 
richtung des jeweiligen Seitenrands erstrecken. Die- 
se Verriegelungsmittel konnen dabei beispielsweise 
einstuckig aus dem Kernmaterial gebildet sein. 
Grundsatzlich ist es jedoch auch denkbar, die Verrie- 
gelungsmittel oder/und die Kopplungsmittel in bzw. 
an einer mit dem Kern des Paneels verbundenen 
Kopplungseinheit auszubilden. Diese Kopplungsein- 
heit kann beispielsweise dadurch mit dem Kern des 
Paneels verbunden sein, dass man ein geeignetes 
Material, beispielsweise Kunststoff, ein Holzextrudat 
oder dergleichen, in eine vorbereitete Vertiefung in 
der Seitenflache des Paneels einspritzt und anschlie- 
(iend zur Bildung der Kopplungsmittel oder/und der 
Verriegelungsmittel materialabtragend bearbeitet. Al- 
ternate ist es jedoch auch moglich, ein vorgefertigtes 
Teil mit - daran vorgefertigten Kopplungsmitteln 
oder/und Verriegelungsmitteln in die vorbereitete 
Vertiefung einzulegen. 

[0018] In besonders vorteilhafterWeise kann die Er- 
findung dann eingesetzt werden, wenn das Verklei- 
dungspaneel ein Fuftbodenpaneel ist, und zwar ins- 
besondere dann, wenn das FufJbodenpaneel zur 
schwimmenden Verlegung oder/und zu Verlegung 
ohne die Verwendung von Klebstoff zur Verbindung 
benachbarter Paneele bestimmt ist. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0019] Die Erfindung wird im Folgenden an Ausfuh- 
rungsbeispielen anhand der beigefugten Zeichnun- 
gen naher erlautert werden. Es stellt dar: 

[0020] Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erfindungsge- 
maRes Verkleidungspaneel; 

[0021] Fig. 2 eine Teildraufsicht auf einen aus einer 
Mehrzahl derartiger Verkleidungspaneele gebildeten 
Verkleidungsbelag; 

[0022] Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des 
Nutendes und des Federendes eines erfindungsge- 
mafi mit einer Aufrauhung versehenen Verkleidungs- 
paneels; 

[0023] Fig. 4 eine schematische Seitenansicht des 
Paneels gemaft Fig. 3 zur Erlauterung des Verfah- 
rens zur Ausbildung der Aufrauhung; und 

[0024] Fig. 5 und Fig. 6 Ansichten ahnlich Fig. 3 
und Fig. 4 einer weiteren Ausfuhrungsform eines er- 
findungsgemaften Verkleidungspaneels. 

[0025] In Fig. 1 ist ein erfindungsgemaftes Paneel 



ganz allgemein mit 10 bezeichnet. Das Paneel 10 ist 
als rechteckiges Paneel ausgebildet und umfasst 
zwei Langseiten 10a und 10b sowie zwei Kurzseiten 
10c und 10d, die einander jeweils paarweise gegen- 
uberliegend angeordnet sind. In dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel ist das Paneel 10 sowohl an den 
Langseiten 10a und 10b als auch an den Kurzseiten 
10c und 10d mit Kopplungsmitteln versehen, welche 
der Verbindung des Paneels 10 mit in Langsrichtung 
L oder in Querrichtung Q benachbarten Paneelen 
10\ 10",... dienen (siehe Fig. 2 ). 

[0026] Die Kopplungsmittel 12 sind im Wesentlichen 
in Form einer an der Langseite 10a vorgesehenen 
Nut 12a und einer an der Langseite iOb vorgesehe- 
nen Feder 12b gebildet, die zusammen die Kopp- 
lungsmittel der Langseite bilden, sowie einer an der 
Kurzseite 10c vorgesehen Nut 12c und einer an der 
Kurzseite 10d vorgesehenen Feder 12d, die zusam- 
men die Kopplungsmittel der Kurzseite bilden. Diese 
Kopplungsmittel 12 konnen in verschiedenen Varian- 
ten ausgefuhrt sein, von denen mit Bezug auf die 
Fig. 3 bis Fig. 6 nachfolgend noch einige naher er- 
lautert werden werden. Alle diese Kopplungsmittel 12 
haben jedoch die gemeinsame Eigenschaft, dass 
einander zugeordnete Paare 12a/12b, 12c/12d von 
Nuten und Federn so ausgebildet sind, dass sie im 
verbundenen Zustand zweier identischer Paneele 10 
Puzzleteil-artig, also vorspannungsfrei ineinander 
greifen, d.h. insbesondere ohne dass die untere Nut- 
begrenzungslippe dauerhaft aus ihrer Ruhelage aus- 
gelenkt ware. 

[0027] Die Darstellung gemaft Fig. 3 kann zum ei- 
nen dahingehend interpretiert werden, dass sie links 
unten in einer ersten perspektivischen Ansicht den 
Nutrand 10a bzw. 10c und rechts oben in einer zwei- 
ten perspektivischen Ansicht den Federrand 10b 
bzw. 10d ein und desselben Paneels 10 zeigt. Da die 
zu einem Verkleidungsbelag zusammengefugten Pa- 
neele identisch ausgebildet sind, kann sie zum ande- 
ren aber auch dahingehend interpretiert werden, 
dass sie die aneinander angrenzende Rander 10b, 
10a' bzw. 10c, 10d M zweier aneinander angrenzen- 
der identisch ausgebildeter Paneele 10, 10' bzw. 10, 
10" darstellt (siehe Fig. 2 ). 

[0028] Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungs- 
form handeit es sich urn ein Nut-Feder-Profil, wel- 
ches durch Ineinanderwinkeln zweier benachbarter 
Paneele 10 und 10' bzw. 10" verbunden werden 
kann. Hierzu kann das in Fig. 3 linke Nutpaneel 10 
flach auf dem Boden aufliegen, wahrend das in Fig. 3 
rechte Federpaneel 10' bzw. 10 n in einer bezuglich 
der Horizontalen angewinkelten Steliung seitlich zu- 
gefuhrt wird, bis seine Feder 12b, 12d in die Nut 12a, 
12c des Paneels 10 eingreift. An$chliefiend konnen 
die an den Kopplungsmitteln 12a, 12c bzw. 12b, 12d 
der beiden Paneele 10 und 10' bzw. 10" vorgesehe- 
nen Verriegelungsmittel 14 durch Herunterschwen- 



ken des Federpaneels 10', 10" miteinander in Eingriff 
gebracht werden. In dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel sind die Verriegelungsmittel 14 dabei auf der 
Nutseite 12a, 12c der Paneele von einer Ausneh- 
mung 14a gebildet, welche in der oberen Flache der 
unteren, die Nut 12a, 12c begrenzenden Lippe 16 
ausgebildet ist. Auf der Federseite des Paneeis 10 
sind die Verriegelungsmittel 14 von einem Ansatz 
14b gebildet, der an der Unterseite der Feder 12b, 
12d vorgesehen ist. 

[0029] Im verbundenen Zustand zweier Paneele 10 
verhindert der Eingriff der Kopplungsmittel 12 eine 
Relativbewegung der beiden Paneele 10 in Hochrich- 
tung H(siehe Fig. 1 ). d.h. in einer orthogonal zur Pa- 
neelebene bzw. Begehflache E der Paneele 10 ver- 
laufenden Richtung, wahrend das Zusammenwirken 
der Verriegelungsmittel 14 eine Relativbewegung der 
beiden Paneele 10 in einer in der Paneelebene E und 
orthogonal zum jeweiligen Seitenrand 12a bis 12d 
verlaufenden Richtung unterbindet. Die Paneelebene 
E wird dabei von der Langsrichtung L (Richtung der 
Langseiten 10a und 10b) und der Querrichtung Q 
(Richtung der Kurzseiten 10c und 10d) der Paneele 
10 aufgespannt. 

[0030] Im Unterschied zu den Paneelen des Stan- 
des der Technik verfugen die erfindungsgemafien 
Paneele 10 zusatzlich uber eine Aufrauhung 18, wel- 
che eine Relativbewegung zweier miteinander ver- 
bundener Paneele 10 in Langsrichtung des jeweili- 
gen Seitenrands 10a/10b, 10c/10d zumindest er- 
schwert. Hierzu ist wenigstens ein Flachenabschnitt 
der aneinander anliegenden Oberflachen der Kopp- 
lungsmittel 12 und der Verriegelungsmittel 14 mit ei- 
ner derartigen Aufrauhung 18 versehen. In dem in 
Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist dies zum 
einen die Grundflache 14a1 der Ausnehmung 14a 
des in Fig. 3 links dargestellten Nutpaneels und die 
Kopfflache 14b1 des Ansatzes 14b des in Fig. 3 
rechts dargestellten Federpaneels. Man beachte, 
dass die beiden vorstehend genannten Flachen 14a1 
und 14b1 im verbundenen Zustand zweier benach- 
barter Paneele aneinander anliegen und so ihre je- 
weiligen Aufrauhungen miteinander wechselwirken, 
wodurch die Reibung in Langsrichtung der jeweiligen 
Seitenrander 10a/10b, 10c/10d wirksam erhoht wird. 
Im Sinne der vorliegenden Anmeldung bilden die Fla- 
che 14a1 und 14b1 des Paneeis 10 daher „komple- 
mentare" Flachen. 

[0031] Die Aufrauhungen 18 erstrecken sich in 
Langsrichtung der beiden Seitenrander vorzugswei- 
se uber deren gesamte Lange, wahrend sie, wie in 
Fig. 3 dargestellt, in Umfangsrichtung U nur auf ei- 
nem Teil der Begrenzungsflache der Nut bzw. der Fe- 
der vorgesehen sind. Letzteres hat jedoch vornehm- 
lich herstellungstechnische Grunde. 

[0032] Wie in Fig. 3 schematisch angedeutet ist, 



sind die Aufrauhungen 18 jeweils von einer Verzah- 
nung gebildet, deren Zahne 18a in Langsrichtung des 
jeweiligen Seitenrands 10a/10b, 10c/10d aufeinan- 
der folgen („Zahnfolgerichtung"), wobei sich jeder 
einzelne Zahn im Wesentlichen in Umfangsrichtung 
U, d.h. orthogonal zur Langsrichtung des jeweiligen 
Seitenrands erstreckt („Zahnerstreckungsrichtung H ). 

[0033] Wie in Fig. 4 schematisch dargestellt ist, 
kann die Verzahnung 18 beispielsweise durch Ein- 
drucken der Zahne 18a in die Grundflache 14a1 der 
Ausnehmung 14a bzw. in die Kopfflache 14b1 des 
Ansatzes 14b ausgebildet werden. Hierzu wird ein ro- 
tierendes Werkzeug 20 bzw. 22 mit den Flachen 
14a1 bzw. 14b1 in Eingriff gebracht, dessen Um- 
fangsflache 20a bzw. 22a eine der auszubildenden 
Verzahnung 18 entsprechende Gegen verzahnung 
aufweist. Zudem ist darauf zu achten, dass sich das 
Werkzeug 20 bzw. 22 synchron zur Bewegung des 
Paneeis 10 dreht, d.h. derart, dass seine Umfangsge- 
schwindigkeit bei Drehung urn die Achse 20b bzw. 
22b der Vorschubgeschwindigkeit des Paneeis 10 in 
Richtung des jeweiligen Seitenrands 10a bis 10d ent- 
spricht. 

[0034] In Fig. 4 ist ferner ein weiteres Werkzeug 24 
dargestellt, welches in Aufbau und Funktion den 
Werkzeugen 20 und 22 entspricht, jedoch derart an- 
geordnet ist, dass es eine schrage Begrenzungsfla- 
che 14a2 der Ausnehmung 14a mit einer Verzahnung 
versieht. Zu beachten ist ferner, dass an dem in 
Fig. 4 rechts dargestellten Federpaneel kein analo- 
ges Verzahnungswerkzeug fur die dortige Schragfla- 
che 14b2 vorgesehen ist. Gleichwohl kann bereits 
das einseitige Vorsehen einer Verzahnung die Rei- 
bung zwischen den beiden Paneelen weiter erhohen. 

[0035] In den Fig. 5 und Fig. 6 ist eine abgewandel- 
te Ausfuhrungsform dargestellt, welche im wesentli- 
chen der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 3 und Fig. 4 
entspricht. Daher sind in den Fig. 5 und Fig. 6 analo- 
ge Teile mit den gleichen Bezugszeichen versehen 
wie in Fig. 3 und Fig. 4 . jedoch vermehrt urn die Zahl 
100. Daruber hinaus werden die Fig. 5 und Fig. 6 im 
Folgenden nur insoweit beschrieben werden, als sie 
sich von der vorstehend erlauterten Ausfuhrungsform 
unterscheiden, auf deren Beschreibung hiermit an- 
sonsten ausdrucklich verwiesen sei. 

[0036] Das in den Fig. 5 und Fig. 6 dargestellte Pa- 
neel 110 unterscheidet sich von dem Paneel 10 ge- 
mali Fig. 3 und Fig. 4 zum einen dadurch, dass die 
an den Seitenrandern 110a - 110d ausgebildeten 
Kopplungsmittel 112 nicht derart ausgebildet sind, 
dass zwei benachbarte Paneele durch Einwinkeln 
des Federpaneels in das Nutpaneel miteinander ver- 
bunden werden konnen, sondero die Paneele 110 
durch im Wesentlichen planares Aufeinanderzu- 
schieben parallel zur Paneelebene E verbunden wer- 
den. Die Verriegelungsmittel 114 sind in diesem Fall 



von einem Ansatz 114a am freien Ende der die Nut 
112a, 112c begrenzenden unteren Lippe 116 und von 
einer Ausnehmung 114b im Bereich des Ubergangs 
der Feder 112b, 112d in das Paneel 110 gebildet. Da- 
her wird beim Einfuhren der Feder 112b, 112d in die 
Nut 112a, 112c die untere Lippe 116 so lange ausge- 
lenkt, d.h. nach unten verbogen, bis der Vorsprung 
114a in die Ausnehmung 114b einrasten kann. In Fol- 
ge dieses Einrastens kehrt die untere Lippe 116 wie- 
der in ihre in Fig. 5 dargestellte Ruhelage zuruck, in 
welcher sie frei von jeglicher mechanischer Verfor- 
mung ist. 

[0037] Auch in dem in den Fig. 5 und Fig. 6 darge- 
steltten Ausfuhrungsbeispiel sind sowohl die Nut 
112a, 112c als auch die Feder 112b, 112d mit einer 
Aufrauhung 118 versehen, und zwar zum einen an ei- 
ner oberen Begrenzungsflache 116a der unteren Lip- 
pe 116 und zum anderen an einer unteren Begren- 
zungsflache 122 der Feder 112b, 112d. Die Aufrau- 
hungen 118 sind im vorliegenden Fall von Partikeln 
118a gebildet, die mittels eines Spruhwerkzeugs 128 
bzw. 1 30 (siehe Fig. 6 ) auf die Flachen 1 1 6a und 1 26 
aufgebracht werden konnen, vorzugsweise unter 
Verwendung eines Haftvermittlers, der die Partikel 
118a nach seinem Abtrocknen auf den Flachen 116a, 
126 halt. 

[0038] Festzuhalten ist noch, dass es grundsatzlich 
auch denkbar ist, lediglich eine der beiden komple- 
mentaren Flachen 116a, 126 mit solchen aufge- 
spruhten Partikeln zu versehen, urn eine hohere Rei- 
bung zwischen den beiden Paneelen 110 zu errei- 
chen. Daruber hinaus ist es denkbar, derartige Parti- 
kel auch auf die in Fig. 5 nicht sichtbaren Flachen an 
der unteren Seite der oberen Nutbegrenzungslippe 
132 als auch an der oberen Seite der Feder 112b, 
112d aufzutragen. 

[0039] Anhand der schematischen Darstellungen 
gemafi Fig. 5 und Fig. 6 soil nachfolgend auch noch 
eine weitere Ausfuhrungsvariante fur die erfindungs- 
gemaG vorgesehene Aufrauhung erlautert werden: 
Und zwar kann mittels der Spruhwerkzeuge 128 und 
130 auch ein Losungsmittel auf die Flachen 116a und 
126 aufgebracht werden, welches einen zur Bildung 
der Paneele 110 verwendeten Holzwerkstoff, bei- 
spielsweise Vollholz, MDF oder dergleichen, zumin- 
dest so weit anlost, dass sich einzelne Hoizfasern zu- 
mindest teilweise aus dem Werkstoffverbund losen 
und nach dem Abtrocknen des Behandlungsmittels 
aus der Oberflache hervorstehen. In diesem Fall sind 
in Fig. 5 mit 118a die aus den Oberflachen 116a und 
126a hervorstehenden Hoizfasern bezeichnet. 

[0040] Nachzutragen ist noch Folgendes: 
Die Paneele 10, 110 konnen aus einem beliebigen 
Werkstoff gefertigt sein, beispielsweise einem Holz- 
werkstoff, wie beispielsweise Vollholzbrettern, 
MDF-Platten, Spanplatten oder dergleichen, oder 



aber auch aus Kompaktlaminat, Kunststoff und der- 
gleichen geeigneten Paneelmaterialien. 

[0041] Falls die Paneele als Fuftbodenpaneele ein- 
gesetzt werden sollen, konnen sie, wie in Fig. 4 und 
Fig. 6 jeweils an dem links unten dargestellten Pa- 
neel 10, 110 angedeutet ist, einen Kern 10e, 110e 
aufweisen, der beispielsweise als MDF-Platte (mittel- 
dichte Faserplatte) ausgebildet ist, wobei dieser Kern 
10e, 110e an seiner Begehflache E eine Dekor- 
schicht 10f, 110f und an seiner der Begehseite E ent- 
gegengesetzten, auf dem Boden aufliegenden Unter- 
seite B mit einer Ausgleichsschicht 10g, 110g beklebt 
ist. Die Dekorschicht 10f, 11 Of kann beispielsweise 
eine oder mehrere Lagen bedruckten Papiers umfas- 
sen, die mit Kunstharz getrankt ist bzw. sind. In ana- 
loger Weise kann auch die Ausgleichsschicht 10g, 
100g von einer derartigen, mehrere Papierlagen um- 
fassenden Laminatschicht gebildet sein. 

[0042] Die Nut 112a, 112c bzw. die Feder 112b, 
11 2d brauchen nicht notwendigerweise unmittelbar 
aus dem Material des Kerns 11 Oe gebildet zu sein. 
Vielmehr ist es, wie in Fig. 6 gestrichelt angedeutet 
ist, auch moglich, in eine in der Seitenflache 110a bis 
11 Od vorbereitete Ausnehmung 150 ein geeignetes 
Material, beispielsweise Kunststoff, ein Holzextrudat 
oder dergleichen, einzuspritzen und dort ausharten 
zu lassen und die Nut 112a, 112c bzw. die Feder 
112b, 112d anschliefiend durch spanende Bearbei- 
tung auszubilden. 

Patentanspriiche 

1. Verkleidungspaneel (10; 110) mit zwei Paaren 
von einander gegenuberliegenden Seitenrandern 
(10a-10d; 110a-110d) s wobei wenigstens ein Seiten- 
rander-Paarmit Kopplungsmitteln (12; 112) versehen 
ist, welche im Wesentlichen in Form einer Nut (12a, 
12c; 112a, 112c) und einer Feder (12b, 12d; 112b, 
112d) ausgebildet sind und sich langs des jeweiligen 
Seitenrands erstrecken, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens ein Abschnitt (14a1; 116a) der Be- 
grenzungsflache der Nut (12a, 12c; 112a, 112c) 
oder/und wenigstens ein Abschnitt (14b1; 126) der 
Begrenzungsflache der Feder (12b, 12d; 112b, 
112d) mit einer Aufrauhung (18; 118) versehen ist. 

2. Verkleidungspaneel nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass dann, wenn es ein rechtecki- 
ges Verkleidungspaneel mit einer Kurzseite (10c, 
10d) und einer Langseite (10a, 10b) ist, zumindest an 
der Langseite (10a, 10b) wenigstens ein Abschnitt 
(14a1, 14b1) der Begrenzungsflache von Nut 
oder/und Feder mit einer Aufrauhung (18) versehen 
ist. 

3. Verkleidungspaneel nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich der mit der Auf- 
rauhung (18) versehene wenigstens eine Abschnitt 



(14a1, 14b1) der Begrenzungsflache lediglich uber 
einen Teil der Lange des jeweiligen Seitenrands er- 
streckt. 

4. Verkleidungspaneel nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich der mit der Auf- 
rauhung (18) versehene wenigstens eine Abschnitt 
(14a1 , 1 4b1 ) der Begrenzungsflache uber die im We- 
sentlichen gesamte Lange des jeweiligen Seiten- 
rands erstreckt. 

5. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
mit der Aufrauhung (18) versehene wenigstens eine 
Abschnitt (14a1, 14b1) der Begrenzungsflache in 
Umfangsrichtung (U) der Begrenzungsflache ledig- 
lich uber einen Teil des Umfangs der Begrenzungsfla- 
che erstreckt. 

6. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
mit der Aufrauhung (18) versehene wenigstens eine 
Abschnitt (14a1, 14b1) der Begrenzungsflache in 
Umfangsrichtung (U) der Begrenzungsflache uber 
den im Wesentlichen gesamten Umfang der Begren- 
zungsflache erstreckt. 

7. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass dann, 
wenn sowohl wenigstens ein Abschnitt (14a1) der 
Begrenzungsflache der Nut (12a, 12c) als auch we- 
nigstens ein Abschnitt (14b1 ) der Begrenzungsflache 
der Feder (12b, 12d) mit einer Aufrauhung (18) ver- 
sehen sind, diese wenigstens zum Teil an zueinander 
komplementaren Abschnitten der Begrenzungsfla- 
chen von Nut und Feder vorgesehen sind. 

8. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs- 
tens ein mit einer Aufrauhung versehener Abschnitt 
von einer Verzahnung (1 8) gebildet ist. 

9. Verkleidungspaneel nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Zahnfolgerichtung der Ver- 
zahnung (18) im Wesentlichen in Langsrichtung (L 
bzw. Q) des jeweiligen Seitenrands (10a-10d) ver- 
lauft, wahrend die Zahnerstreckungsrichtung im We- 
sentlichen in Umfangsrichtung (U) der Nut (12a, 12c) 
bzw. der Feder (12b, 12d) verlauft. 

10. Verkleidungspaneel nach Anspruch 8 Oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verzahnung (18) 
durch eine im Wesentlichen spanlose Bearbeitung 
gebildet ist, beispielsweise durch Eindrucken, Einker- 
ben Oder dergleichen. 

11. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
zahnung (18) durch eine spanabhebende Bearbei- 
tung gebildet ist, beispielsweise Stechen, Frasen 



oder dergleichen. 

12. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs- 
tens ein mit einer Aufrauhung (118) versehener Ab- 
schnitt (116a; 126) von einer Mehrzahl von Holzfa- 
sern (118a) gebildet ist, welche aus der Oberflache 
des jeweiligen Abschnitts der Begrenzungsflache 
hervorstehen. 

13. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs- 
tens ein mit einer Aufrauhung (118) versehener Ab- 
schnitt von einer Mehrzahl von Partikeln (118a) gebil- 
det ist, welche auf die Oberflache des jeweiligen Ab- 
schnitts (116a; 126) der Begrenzungsflache aufge- 
bracht sind. 

14. Verkleidungspaneel nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (118a) mit- 
tels eines Haftvermittlers auf die Oberflache des je- 
weiligen Abschnitts (116a; 126) der Begrenzungsfla- 
che aufgebracht sind. 

15. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 
dest ein Kern (1 Oe) des Paneels (10) aus einem Holz- 
werkstoff, beispielsweise Vollholz, einer Spanplatte, 
einer MDF-Platte Oder dergleichen, oder/und aus 
Kompaktiaminat oder/und aus Kunststoff gefertigt ist. 

16. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kopplungsmittel (12) mit integrierten Verriegelungs- 
mitteln (14) ausgebildet sind, welche sich in Langs- 
richtung (L bzw. Q) des jeweiligen Seitenrands 
(10a-10d) erstrecken. 

17. Verkleidungspaneel nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verriegelungsmittel 
(14) einstuckig aus dem Material des Kerns (10e) ge- 
fertigt sind. 

18. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kopplungsmittel (112) oder/und die Verriegelungs- 
mittel (114) in bzw. an einer mit dem Kern (110e) des 
Paneels (110) verbundenen Kopplungseinheit (150) 
ausgebildet sind. 

19. Verkleidungspaneel nach einem der Anspru- 
che 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass es ein 
Fufibodenpaneel ist. 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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